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GUNSHIELD™ CLP® Technicky list | Manual ¢z

Uvod

Cistici, mazaci a konzervaéni prostiedek CLP® GUNSHIELD™ je slabé& nahnédla kapalina nizké viskozity. Jedna se o smés
vysoce rafinovanych kapalnych uhlovodikd, protikoroznich inhibitord, lubrikantd a dalsich aditiv. CLP® GUNSHIELD™ je
prostiedek nové generace primarné uréeny pro udrzbu zbrani, je nejvy$si moznou ochranou proti opotfebeni, neéistotdam a
vlhkosti (véetné slané vody).

CLP® disperguje zbytky kovl z projektild ulpéné na sténach hlavni, odstrariuje usazeniny a zbytky stfelného prachu,
rozpousti predchozi konzervaéni prostifedky a pouzitd maziva. Soucasné nandsi na povrch mikro vrstvu obsahujici mazaci
slozky, inhibitory koroze a proti adhezni prostiedky.

Nova technologie tixotropniho mazani prostfedku CLP® GUNSHIELD™ zajistuje maximalni snizeni tfeni mezi pohyblivymi
¢astmi. Povrchovy mikrofilm odpuzuje nedistoty, prach a vodu. Prvni vystfel po pouzitim CLP® GUNSHIELD™ je ovlivnén
minimélné. P¥i opakovaném pouzivani CLP® GUNSHIELD™ vykazuje snazsi naslednou Gdrzbu a prodluzuje Zivotnost
oSetfeného materiélu.

Prostiedek ma dvé faze schnuti. V prvni, kdy ma vyrobek velmi malou viskozitu, dochazi k jeho pronikéni do vsech mist a k
intenzivnimu uvolfovani nedistot z povrchu zbrané. V druhé fazi schnuti, viskozita naroste, mastnoty

a nedistoty jsou solvatizovany tak, aby je bylo mozné snadno a beze spéchu z povrchu odstranit savou utérkou. Tento
vyrobek byl vyvijen dle pozadavku a specifikaci MIL-PRF-63460E

Prostiedek je kvalifikovan a schvalen mezi povolené prosttedky pro Gdrzbu a kratkodobou konzervaci pozemni VT ACR

dle COS 999923.

Metody aplikace

Cistici, mazaci a konzervaéni kapalina CLP® GUNSHIELD™ se nanasi nastfikem pomoci rozprasovade pfimo na
¢istény povrch, nebo se aplikuje na &istici savy hadfik, ktery neuvoliiuje vldkna, nebo jiny savy pfipravek. Malé soucastky je
mozné pfimo ponofit. Je vhodné nechat prostfedek nékolik minut pdsobit. Pak pohybem nasyceného cisticiho materiédlu po
povrchu zbrané dojde k setfeni rozpusténych a dispergovanych necistot. Na konec operace se provede setfeni povrchu
¢istou utérkou nasédklou prostfedkem CLP® GUNSHIELD™. Nasyceni pomocnych materiald se provadi do té miry, aby ani
pfi aplikaci tlaku (stisknuti) prostfedek volné nekapal. Suché pomocné materidly vSak mohou prostfedek z povrchu zbrané
setfit. Po vycisténi zbrané nechte tuto pred uloZzenim do obalu USCHNOUT !l V pfipadé, ze je pouzito molitanové pouzdro,
a zbran je do néj ulozena vlhkd mdze dojit v prdbéhu schnuti pfipravku k neutralizaci konzervaéni slozky !! Vyrobce neodpo-
vida za pfipadné skody zpusobené nedodrzenim technologického postupu pfi aplikaci, pouziti a skladovani pfipravku.

Vyhody

- Testovano profesionalnimi jednotkami.

- Vysoka cistici schopnost.

- Vyborna vzlinavost, takze se prostiedek dostane i do malo pfistupnych mist.

- Disperguje zbytky kovi v hlavnich.

- Odstraruje dfive pouzité konzervaéni prostfedky a mazadla.

- Mikro vrstva specialnich lubrikantl snizuje tieni jednotlivych pohyblivych ¢asti na minimalni moznou Uroven.
- Chrani proti korozi, jak oceli, tak barevné kovy.

- Chrani proti nalepovani prachu.

- Odpuzuje vodu.

- Zasych4, takze po oSetfeni a uschnuti je zbran pfijemna na omak. P¥i skladovani z ni nic nevykapava.
- NEOBSAHUJE TEFLON a SILIKONOVA MAZIVA

- Operaéni rozsah - -50 / +258 °C ( -58 / + 496 °F )

Upozornéni

CLP® GUNSHIELD™ ma v prvotni fazi silny odmastovaci u¢inek. Doporucujeme pfi praci pouzivat rukavice odolné ropnym
latkdm a po préci osetfit ruce reparaénim krémem. V disledku odmasténi kize maze dojit k jejimu popraskani. Prostfedek
je hoflavina Il. tfidy. P¥i zachazeni s nim nekoufit, zamezit vzniku jisker.

Pti aplikaci nastfikem pomoci mechanického nebo tlakového rozprasovace zamezte vdechnuti aerosolu.

Skladovatelnost
Skladovatelnost vyrobkl je min. 24 mésich v plvodnim obalu ve skladech s teplotou od 5°C do 30°C pfi vylouéeni vlivu
pfiméhoslunecniho zareni. P¥i skladovani je nutno dodrzovat zésady prace s hoflavinami Il. tridy.
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